
บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-1 

 บทที่ 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
2.1 การดำเนินการ 
 บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน  
และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด 
(มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ตามมาตรการฯ ในด้านต่างๆ ได้แก่ มาตรการทั่วไป 
ประกอบด้วย การปฏิบัติตามมาตรการ และการว่าจ้างหน่วยงานกลาง คุณภาพอากาศ คุณภาพน้ำ 
ประกอบด้วย น้ำเสียจากพนักงาน และน้ำเสียจากกระบวนการผลิต การระบายน้ำและการป้องกันน้ำท่วม 
การคมนาคมขนส่ง ของเสีย ประกอบด้วย ของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน ของเสียจากกระบวนการผลิต 
และคราบน้ำมันจากระบบหล่อเย็นโดยตรง สังคม-เศรษฐกิจ อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ประกอบด้วย 
ความร้อน เสียง ความปลอดภัยของพนักงาน และความปลอดภัยของโครงการ และสุนทรียภาพ 
 
2.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 ผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ระยะดำเนินการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วน
ผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
มีรายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 2.2-1  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-2 

ตารางที่ 2.2-1 ผลการปฏบิัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรบัสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบตัิตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการทั่วไป    
1.1 การปฏิบัติตามมาตรการ    

- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่เสนอในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน
และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับ
สภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ตั้งอยู่ในสวนอุตสาหกรรม
เอสเอสพี อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง ฉบับเดือนกันยายน 2549 
และรายงานเพิ่มเติมฉบับเดือนพฤศจิกายน  2549 และฉบับเดือน
กรกฎาคม 2550 ซ่ึงจัดทำโดยบริษัท แอร์เซฟ จำกัด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการปฏิบั ติ ตามมาตรการป้ องกันและแก้ ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมที่นำเสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิด
ม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิต
เหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 
(เอกสาร 1-1 และเอกสาร 1-2) 

- 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้ เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม  
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหา
เหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการปฏิบั ติ ตามมาตรการป้ องกันและแก้ ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ซ่ึงการดำเนินโครงการในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 พบว่า ผลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด และหากพบว่าผลการติดตามตรวจสอบแสดงให้เห็น
ถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม จะดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหา
เหล่านั้นโดยเร็ว 

- 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ต้องแจ้งให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และสิ่ งแวดล้ อม  (สผ .)  
ทราบโดยเร็ว เพื่อ สผ. จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- ภายในพื้นที่โครงการ - การดำเนินโครงการในช่วงเดือนกรกฎาคม -ธันวาคม  
2567 ยังไม่มีเหตุการณ์ที่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม และหากมีเหตุการณ์ใดๆ ที่อาจเกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ทางโครงการจะแจ้งให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ งแวดล้อม 
(สผ.) ทราบ 

- 

  
 
 

  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-3 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    
1.1 การปฏิบัติตามมาตรการ (ต่อ)    

- บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้สำนักงานอุตสาหกรรม
จังหวัดระยอง และ สผ. ทุก 6 เดือน 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมต่อสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
(สผ.) สำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และหน่วยงานอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง ทุก 6 เดือน 
โดยรายงานฉบับล่าสุดที่นำเสนอ คือ รายงานฉบับเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2567 (เอกสาร 2-1) 

- 

- หากมีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และ/หรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งอาจก่อให้เกิดผลกระทบ
ทางสิ่งแวดล้อม บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ต้องเสนอรายละเอียด
ของการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ สผ.ให้ความเห็นชอบด้านสิ่งแวดล้อม
ก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - กรณีที่โรงงานต้องการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
และ/ห รือ  มาตรการป้องกันและแก้ ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ซึ่งอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
ทางโครงการจะเสนอรายละเอียดการเปลี่ยนแปลงต่อ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เพ่ือพิจารณาเห็นชอบก่อนดำเนินการ 

- 

1.2 การว่าจ้างหน่วยงานกลาง    
- ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพ่ือดำเนินการตรวจสอบติดตาม

ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ (Environmental Compliance 
Audit) ซึ่งจะต้องเป็นนิติบุคคลที่มีประสบการณ์ด้านการตรวจสอบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานได้มอบหมายให้บริษัท เอส.พี.เอส คอนซัลติ้ง เซอร์วิส 
จำกัด ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ (Environmental Compliance Audit) (เอกสาร 
2-2) 

- 

 
 
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-4 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ     
- ควบคุมการฟุ้งกระจายของฝุ่นและเขม่าควันที่เกิดจากการหลอมเหล็ก โดย

ติดตั้งระบบดูดฝุ่นที่ผ่านเตาหลอม EAF ขณะหลอมเหล็ก และมีระบบ
รวบรวมฝุ่นเหนือเตาหลอม EAF (Canopy Hood) ขณะเปิดฝาเตาก่อนจะ
ผ่าน Bag Filter 

- เตา EAF - โรงงานมีการติดตั้ งระบบดูดฝุ่นแบบ Canopy Hood 
บริเวณ เหนือเตาหลอมไฟฟ้ า (EAF) (ภาพที่  2 .2 -1 )  
เพื่อควบคุมการฟุ้งกระจายของฝุ่นและเขม่าควันที่เกิดจาก
การหลอมเหล็ก ซ่ึงฝุ่นดังกล่าวจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบดัก
ฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter House) (ภาพที่ 2.2-2) 

- 

- ติดตั้งระบบดูดฝุ่น Canopy Hood ซ่ึงครอบคลุมพื้นที่ดูด 472.5 ตาราง
เมตร ให้อยู่ในระยะ 27 เมตร เหนือเตาหลอมโดยไม่รบกวนการทำงาน
อื่นๆ 

- เหนือเตาหลอมเหล็ก - โรงงานมีการติดตั้งระบบดูดฝุ่น Canopy Hood บริเวณ
เหนือเตาหลอม (ภาพที่ 2.2-1) ซ่ึงครอบคลุมพื้นที่ 472.5 
ตารางเมตร และอยู่ในระยะ 27 เมตร เหนือเตาหลอม  
โดยไม่รบกวนการทำงานอื่นๆ  

- 

- จัดเจ้าหน้าที่รับผิดชอบทำการตรวจสอบสภาพโดยสายตา เพื่อความ
ปลอดภัยในการทำงานบริเวณเตาหลอมเหล็กเป็นประจำทุกวัน (Daily 
Inspection) 

- บริเวณเตาหลอม - โรงงานมี ก ารมอบหมายให้พนั กงานส่วนการหลอม 
มีหน้าที่ รับผิดชอบทำการตรวจสอบสภาพ เตาหลอม 
โดยสายตา เพื่อความปลอดภัยในการทำงานบริเวณ 
เตาหลอมเหล็กเป็นประจำทุกวัน 

- 

- ไม่ติดต้ังพัดลมระบายอากาศออกสู่ภายนอกอาคารโดยตรง - บริเวณโรงหลอม - โรงงานไม่มีการติดตั้งพัดลมระบายอากาศออกสู่ภายนอก
อาคารโดยตรง โดยทางโรงงานได้ติดตั้ งระบบดูดฝุ่ น 
Canopy Hood และรวบรวมฝุ่นที่เกิดขึ้นจากกระบวนการ
หลอมเข้าสู่ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (ฺBag Filter House) 
(ภาพที่ 2.2-1 และภาพที่ 2.2-2)  

- 

    
   

 
 

    
    
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-5 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    
- ควบควบคุมอัตราการระบาย (Emission Rate) ของมลพิษ เช่น  

ฝุ่นละออง SO2, NO2 และ CO ไม่ให้เกินมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง
อ าก าศ เสี ย จ าก โร ง เห ล็ ก  (ให ม่ ) พ .ศ . 2544 ต าม ป ระ ก าศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม ดังนี้  

- ปล่องระบายมลพิษทาง
อากาศ 

- โรงงานมี การควบคุ มอัตราการระบายของมลสาร 
ต่ างๆ ให้ มี ค่ าอยู่ ใน เกณ ฑ์ มาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เร่ือง 
กำหนดปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจาก
โรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 และมาตรฐานตามเงื่อนไข
ที่กำหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(EIA)  

- 

 ก) ฝุ่นละออง จากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองไม่เกิน 50  mg/m3 
หรือ 17.99 กรัม/วินาที 

- ปล่องระบายมลพิษทาง
อากาศ 

- โรงงานมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องของระบบ
ดักฝุ่นแบบถุงกรอง เมื่อวันที่  16 พฤศจิกายน 2567  
พบว่ า มี ค ่า อ ยู ่ใน เก ณ ฑ ์ม าต รฐาน ต าม ป ระ กาศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เร่ือง 
กำหนดปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจาก
โรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 และมาตรฐานตามเงื่อนไขที่
กำหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) 
ดังนี้  
• ปล่อง Bag Filter Outlet (ชุดที่ 1) มีค่า TSP เท่ากับ 

5.2 mg/m3 หรือ 1.70 กรัม/วินาที 
• ปล่อง Bag Filter Outlet (ชุดที่ 2) มีค่า TSP เท่ากับ 

8.8 mg/m3 หรือ 2.84 กรัม/วินาที 

 

 ข) NO2 
  * เตาอบเหล็ก (TF1) ไม่เกิน 153 mg/m3 หรือ 2.17  
   กรัม/วินาที 
  * เตาอบเหล็ก (TF2) ไม่เกิน 153 mg/m3 หรือ 2.17  
   กรัม/วินาที 
  * เตาอบเหล็ก (TF3) ไม่เกิน 153 mg/m3 หรือ 2.17  
   กรัม/วินาที 

- ปล่องระบายมลพิษทาง
อากาศ 

- โรงงานมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องของ 
เตาอบเหล็ก (TF ชุดที่  1 และ TF ชุดที่  2) เมื่ อวันที่   
16 พฤศจิกายน 2567 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและ
สิ่งแวดล้อม เร่ือง กำหนดปริมาณของสารเจือปนในอากาศ
ที่ระบายออกจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 และ
มาตรฐานตามเงื่อนไขที่กำหนดในรายงาน 

- 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-6 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    
   การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ดังนี้ 

• ปล่อง TF ชุดที่  1 (Outlet) มี ค่ า NO2 เท่ ากับ  27 
mg/m3 หรือ 0.256 กรัม/วินาที 

• ปล่อง TF ชุดที่  2 (Outlet) มี ค่ า NO2 เท่ ากับ  45 
mg/m3 หรือ 0.136 กรัม/วินาที 

 สำหรับปล่องระบาย TF3 ปัจจุบันทางโครงการยังไม่ได้
ดำเนินการติดตั้ง จึงไม่มีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจาก
ปล่องดังกล่าว 

 

- ตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของระบบดักฝุ่น ดังนี้ 
* ตรวจสอบตามแผน Preventive Maintenance 
  

- ระบบดักฝุ่น - โรงงานมีการจัดทำแผน Preventive Maintenance และ
ตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของระบบดัก
ฝุ่นตามแผนที่กำหนดไว้ โดยใช้โปรแกรม SAP สำหรับ
ตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของระบบ 
ดักฝุ่น (เอกสาร 2-3 เอกสาร 2-4 และเอกสาร 2-5) 

- 

* ตรวจวัดความเร็วลม (Velocity) ก่อน-หลังผ่านระบบดักฝุน่
 แบบถุงกรอง 
 

 - โรงงานมีการตรวจวัดความเร็วลม  (Velocity) ก่อน 
และหลังผ่านระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง พบว่า ความเร็วลม
ก่ อนผ่ าน ถุ งก รอง มี ค่ า เท่ ากั บ  26.29 และ  26.86  
เมตร/วินาที ตามลำดับ และความเร็วลมหลังผ่านถุงกรอง 
มีค่าเท่ากับ 26.70 และ 26.38 เมตร/วินาที ตามลำดับ 

- 

  
 
 
 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-7 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    
 * ในกรณีฉุกเฉินพัดลมดูดอากาศขัดข้อง ไม่สามารถทำงานได้

 ตามปกติ  โครงการต้องหยุดดำเนินการผลิต เพื ่อซ ่อมแซม  
 พัดลมให้สามารถทำงานได้ตามปกติ 

 - ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ตรวจสอบไม่พบ
พัดลมดูดอากาศมีการขัดข้องหรือชำรุดจนไม่สามารถ
ทำงานได้ตามปกติ และหากในกรณีฉุกเฉินที่พัดลมดูด
อากาศขัดข้อง ทางโรงงานจะหยุดดำเนินการผลิตเพื่อ
ซ่อมแซมพัดลมให้สามารถทำงานได้ตามปกติ จึงจะเริ่ม
ดำเนินการผลิตต่อไป 

- 

- จัดเจ้าหน้าที่ รับผิดชอบทำการตรวจซ่อมบำรุงระบบดักฝุ่นให้มี
ประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

- ระบบดักฝุ่น - โรงงานมีเจ้าหน้าที่รับผิดชอบในการตรวจสอบและซ่อม
บำรุงระบบดักฝุ่นตามแผน Preventive Maintenance 
(เอกสาร 2-3) 

- 

- จัดเตรียมอะไหล่สำรองพร้อมใช้งานสำหรับระบบดักฝุ่น  รวมทั้ ง
อุปกรณ์ซ่อมบำรุง และจัด เต รียมถุ งกรองสำรองไม่น้ อยกว่ า 
600 ใบ 

- ระบบดักฝุ่น - โรงงานมีการจัดเตรียมอะไหล่สำรองสำหรับระบบดักฝุ่น 
รวมทั้งอุปกรณ์ซ่อมบำรุงต่างๆ อย่างเพียงพอ ซึ่งในช่วง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ทางโรงงานจัดเตรียมถุง
กรองสำรองไว้รวมทั้งสิ้นจำนวน 700 ใบ (ภาพที่ 2.2-3) 

- 

- ในกรณีระบบควบคุมฝุ่นขัดข้องหรือชำรุด ต้องหยุดการหลอมเหล็ก
จนกว่าจะมีการปรับปรุงแก้ไขให้เรียบร้อย 

- บริเวณโรงหลอม - โรงงานมีการตรวจสอบระบบควบคุมฝุ่น โดยเตาหลอม
ของโรงงานมีระบบอินเตอร์ล็อคกับ Bag Filter House 
และในกรณีที่  Bag Filter House ขัดข้องห รือชำรุด 
จะส่งสัญญาณไปยังเตาหลอมให้ทำงานช้าลง จนหยุดนิ่ง
ในที่สุด และจะไม่ทำการหลอมโดยไม่มีการทำงานของ
ระบบควบคุมฝุ่น 

- 

- เลือกใช้ก๊าซธรรมชาติสำหรับเตาอบเหล็กแผ่น (Tunnel Furnace) - เตาอบเหล็ก (TF) - โรงงานมีการเลือกใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงสำหรับ
เตาอบเหล็กแผ่น (Tunnel Furnace) 

- 

 
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-8 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    
- จัดให้มี ห้องควบคุมสำห รับพนักงานที่ ควบคุม  Over Crane  

เพ่ือหลีกเลี่ยงการได้รับฝุ่นละอองจากลานกองเศษเหล็ก 
- ลานกองเศษเหล็ก - โรงงานจัดให้มี ห้องควบคุมสำหรับพนักงานที่ควบคุม 

Overhead Crane บริเวณลานกองเศษเหล็กเพ่ือหลีกเลี่ยง
การได้รับฝุ่นละออง (ภาพที่ 2.2-4) 

- 

- จัดให้พนักงานขับรถตักเศษเหล็กทำงานในห้องคนขับที่มีการติดตั้ง
เคร่ืองปรับอากาศ เพ่ือป้องกันการสัมผัสฝุ่นละอองจากภายนอกขณะ
ปฏิบัติงาน 

- รถตักเศษเหล็ก - โรงงานมีการจัดให้พนักงานขับรถใช้รถตักเศษเหล็กที่มี
การติดตั้งเคร่ืองปรับอากาศในห้องคนขับ เพ่ือป้องกันการ
สัมผัสฝุ่นละอองขณะปฏิบัติงาน (ภาพที่ 2.2-5) 

- 

- จัดเตรียมที่ครอบจมูกสำหรับพนักงานทุกคนในกรณีที่ต้องปฏิบัติงาน
นอกห้องควบคุมหรือห้องคนขับ 

- ลานกองเศษเหล็ก - โรงงานมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
สำหรับพนักงานอย่างเพียงพอ ในกรณีที่ต้องปฏิบัติงาน
นอกห้องควบคุมหรือห้องคนขับ (ภาพที่  2.2-6 และ
เอกสาร 2-6) 

- 

- หมั่นบำรุงรักษาเคร่ืองยนต์ทุกชนิดที่ ใช้ในการขนถ่ายวัตถุดิบตาม
กำหนดระยะเวลาที่ผู้ขายเคร่ืองจักรดังกล่าวกำหนดไว้อย่างเคร่งครัด 
เพ่ือลดปริมาณไอเสียที่เกิดขึ้นและการยืดอายุการใช้งาน 

- เคร่ืองจักร/เคร่ืองยนต์
ทุกชนิดที่ใช้ในการขน
ถ่ายวัตถุดิบ 

- โรงงานมีการจัดทำแผนการบำรุงรักษาเค ร่ืองจักร/
เคร่ืองยนต์ทุกชนิดที่ใช้ในการขนถ่ายวัตถุดิบ พร้อมทั้งทำ
การซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร/เคร่ืองยนต์ดังกล่าวตามกำหนด
ระยะเวลาของเคร่ืองจักรแต่ละประเภท (เอกสาร 2-7) 

- 

3. คุณภาพน้ำ    
3.1 น้ำเสียจากพนักงาน    

- จัดให้มีถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปชนิดติดตั้งกับที่ เพ่ือบำบัดน้ำเสีย 
จากอาคารสำนักงานและโรงอาหารปริมาณ 32.88 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
* ถัง SAT รุ่น MA276 และ 576 สำหรับอาคารสำนักงาน 
* ถังบำบัดน้ำเสียรุ่น BK-3000 สำหรับโรงอาหาร 

- อาคารสำนักงานและ
โรงอาหาร 

- โรงงานมีการติดตั้งถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป เพ่ือบำบัดน้ำ
เสียจากอาคารสำนักงาน และติดตั้งถังดักไขมันบริเวณ 
โรงอาหาร จำนวน 31 จุด (ภาพที่ 2.2-7 และภาพที่ 2.2-8)  

- ถังบำบัดน้ำเสียที่ติดตั้งภายในโรงงาน ได้แก่ ถัง Septic 
Tank ยี่ ห้ อ  HITACHI รุ่ น  500A, 600A, 1200A ยี่ ห้ อ 
P.P. รุ่น SAT GK-100, ยี่ห้อ ENTECH รุ่น ET30, ET70 
และ ET100 (เอกสาร 2-8) 

- 

 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-9 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    
3.1 น้ำเสียจากพนักงาน (ต่อ)    

- ระบายน้ำทิ้ งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปลงสู่บ่อพักน้ำทิ้ งของ
โครงการ 

- น้ำทิ้งจากถังบำบัด 
น้ำเสียสำเร็จรูป 

- โรงงานมีการระบายน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
จะระบายลงสู่ บ่ อ พักน้ ำทิ้ งของโรงงาน  และมีการ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
เดือนละ 1 คร้ัง ซึ่งผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง
จากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ในช่วงเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดมาตรฐาน
ควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

- 

- จัดสร้างบ่อพักน้ำทิ้ งจากอาคารสำนักงานและโรงอาหารขนาด 
ความจุรวม 35 ลูกบาศก์เมตร หรือสามารถเก็บกักน้ำทิ้งได้อย่างน้อย 
1 วัน ก่อนนำไปรดต้นไม้ในโครงการ น้ำทิ้งส่วนที่เหลือให้ระบายลงสู่
รางระบายน้ำฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

- น้ำทิ้งจากถังบำบดั 
น้ำเสียสำเร็จรูป 

- โรงงานมีบ่อพักน้ำทิ้งเพ่ือรองรับน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูปบริเวณอาคารสำนักงานและโรงอาหาร และมี
การนำน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้วกลับมาใช้ประโยชน์ใน
การฉีดพรมถนนภายในโรงงาน เพ่ือลดการฟุ้งกระจาย 
ของฝุ่นละออง (ภาพที่ 2.2-9) โดยไม่มีการระบายออก 
สู่ภายนอกพ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด  

- 

- กรณีที่น้ำทิ้งมีค่าไม่ได้ตามเกณฑ์มาตรฐานฯ กำหนด โครงการต้องนำ
น้ำทิ้งที่ไม่ได้มาตรฐานฯ นี้ไปรดน้ำต้นไม้ทั้งหมดโดยไม่ระบายออก
นอกโครงการ และรีบดำเนินการหาสาเหตุ และแก้ไขถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูปให้สามารถดำเนินการได้ตามปกติโดยเร็วต่อไป 

- น้ำทิ้งจากบ่อพักน้ำทิ้ง
สุดท้ายและจากถัง
บำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

-  ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ไม่พบน้ำทิ้งที่มีค่า
เกินเกณฑ์มาตรฐานฯ ที่กำหนด ทั้งนี้ โรงงานมีการนำน้ำทิ้ง
ที่ผ่านการบำบัดแล้วกลับมาใช้ประโยชน์ในการฉีดพรมถนน
ภายในโรงงาน เพ่ือลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง  
(ภาพที่ 2.2-9) โดยไม่มีการระบายออกนอกพ้ืนที่โครงการ
แต่อย่างใด 

- 

 
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-10 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    
3.1 น้ำเสียจากพนักงาน (ต่อ)    

- ให้จัดเจ้าหน้าที่รับผิดชอบดูแลตรวจสอบถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปเป็นประจำ - ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป
ทั้งหมดของโครงการ 

- โรงงานจัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแลรับผิดชอบและตรวจสอบถังบำบัด
น้ำเสีย รวมทั้งทำการตรวจสอบ/ซ่อมบำรุงเครื่องเติมอากาศ
ของถังบำบัดเป็นประจำทุก 1 เดือน (เอกสาร 2-9) 

- 
- ตรวจสอบ/ซ่อมบำรุงเครื่องเติมอากาศของถังบำบัดเป็นประจำทุก 1 เดือน 

- สูบกากตะกอนของถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปเป็นประจำทุก 6 เดือน - ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป
ทั้งหมดของโครงการ 

-  โรงงานมีการตรวจสอบปริมาณกากตะกอนของถังบำบัดน้ำเสีย 
โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 โครงการได้มีการ
สูบกากตะกอนของถังบำบัดออกไปกำจัด ยังห น่วยงาน 
ที่ได้รับอนุญาติจากทางราชการ (เอกสาร 2-10) 

- 

- หม่ันตักคราบไขมันและเศษอาหารออกจากถังดักไขมันของโรงอาหารเป็น
ประจำทุกสัปดาห์ 

- ถังดักไขมันของ 
 โรงอาหาร 

- ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 โครงการได้มีการสูบ
กากตะกอนของถั งบ ำบั ด แล ะดู ด ไข มันออกไป กำจั ด 
ยังหน่วยงานที่ ได้ รับอนุญาตจากทางราชการ (เอกสาร  
2-10) 

- 

- นำน้ำทิ้งจากบ่อพักน้ำทิ้งจากอาคารสำนักงานและโรงอาหารไปใช้ประโยชน์
ให้มากท่ีสุด เช่น รดน้ำต้นไม้ภายในโครงการ 

- น้ำทิ้งจากบ่อพักน้ำทิ้ง
สุดท้าย 

- โรงงานมีการนำน ้ำทิ ้งที ่ผ ่านก ารบ ำบ ัด แล ้ว กลับมาใช้
ประโยชน์ในการฉีดพรมถนนภายในโรงงาน เพื่อลดการฟุ้ง
กระจายของฝุ่นละออง (ภาพที่ 2.2-9) ซึ่งเป็นการใช้ทรัพยากร
ให้เกิดประโยชน์อย่างคุ้มค่ามากท่ีสุด 

- 

3.2 น้ำเสียจากกระบวนการผลิต    
- น้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นโดยอ้อมของโครงการโรงงานขยายส่วนผลิต

เหล็กแผ่นปรับสภาพผิวประมาณ 96 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ให้นำกลับไปใช้
เป็นน้ำหล่อเย็นโดยตรงของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

- น้ำระบายทิ้งจากระบบ
หล่อเย็นโดยอ้อมของ
ส่วนขยายเหล็กปรับ
สภาพผิว 

- โรงงานมีการนำน้ำจากระบบหล่อเย็นโดยอ้อมของส่วนขยาย
ผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว กลับมาใช้หมุนเวียนเป็นน้ำหล่อ
เย็นโดยตรงของส่วนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

- 

- จัดให้มีระบบดักตะกอนและแยกคราบน้ำมันจากระบบน้ำหล่อเย็นโดยตรง
ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

- ระบบดักและแยกคราบ
น้ำมัน 

- โรงงานมีการติดตั้งระบบดักและแยกคราบน้ำมันจากระบบน้ำ
หล่อเย็นโดยตรง (ภาพที่ 2.2-10) 

- 

 
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-11 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    
3.2 น้ำเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    

จัดให้มี ระบบบำบัดน้ ำ เสียภายในโครงการผลิต เหล็ก รีด ร้อน 
ประกอบด้วย 
* Longitudinal Scale Pit ซึ่งภายในตดิตั้ง Oil Skimmer 
 และ Oil Separator เพ่ือดักคราบน้ำมัน 
* Longitudinal Settling Pit ซึ่งภายในติดตั้ง Oil Skimmer 
 และ Oil Separator เพ่ือดักคราบน้ำมัน 
* Sand Filter เพ่ือกรองน้ำลดตะกอนแขวนลอยขนาดเล็ก 
* Sludge Thickener เพ่ือรีดตะกอนจาก Sand Filter 
* Cooling Tower เพ่ื อลดอุณ หภูมิ ของน้ ำก่อนนำกลับ ไป ใช้
 ในกระบวนการผลิต 

- น้ำทิ้งจากโรงงานผลิต
เหล็กแผ่นรีดร้อน 

- ทางโรงงานจัดให้มีระบบดักตะกอนและแยกคราบน้ำมัน 
เพ่ือบำบัดน้ำเสียจากโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน พร้อม
ทั้ งมีระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหอหล่อเย็น (ภาพที่   
2.2-11) เพ่ื อ ให้ สามารถนำกลั บมาใช้ หมุ น เวียน ใน
กระบวนการผลิตได้ต่อไป  

- 

- น้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นโดยตรงปริมาณ 600 ลูกบาศก์เมตร
ต่อวัน ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนให้นำกลับไปใช้ในโรงงาน slag 
processing ทั้งหมด โดยไม่มีการระบายลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะ 

- น้ำระบายทิ้งจากระบบ
น้ำหล่อเย็นโดยตรงของ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่น
รีดร้อน 

- โรงงานจะนำน้ำที่ระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นโดยตรง
ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนกลับไปใช้ในโรงงาน Slag 
Processing ทั้งหมด (ภาพที่2.2-12) โดยไม่มีการระบาย
ลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะแต่อย่างใด 

- 

- น้ำฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนบริเวณลานกองเศษเหล็กปริมาณ 9 ,558 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ให้จัดทำรางระบายน้ำรอบพ้ืนที่ก่อนไหลลงสู่บ่อ
ดักตะกอนขนาด 288 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบายน้ำใสลงสู่รางระบาย
น้ำฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

- น้ำฝนที่มโีอกาส
ปนเปื้อน 

- โรงงานมีการสร้างรางระบายน้ ำรอบ พ้ืนที่ ลานกอง 
เศษเหล็ก เพ่ือรองรับน้ำฝนให้ไหลไปลงสู่บ่อตกตะกอน  
ที่มีขนาดความจุ 1,497.13 ลูกบาศก์เมตร (ภาพที่ 2.2-13 
และภาพที่ 2.2-14) สำหรับน้ำในบ่อที่ตกตกตะกอน 
เป็นน้ำใส ทางโรงงานจะนำกลับมาใช้หมุนเวียนภายใน
โครงการ  

- 

 
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-12 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

4. การระบายน้ำและการป้องกันน้ำท่วม    
- จัดสร้างรางระบายน้ำฝนภายในพ้ืนที่ โครงการก่อนเชื่อมต่อกับ 

รางระบายน้ำของสวนอุตสาหกรรมฯ 
- ระบบระบายน้ำฝนใน

พ้ืนที่โครงการ 
- โรงงานมีการสร้างรางระบายน้ำฝนขนานไปกับแนวร้ัว

โดยรอบพ้ืนที่โรงงาน (ภาพที่ 2.2-15) เพ่ือรองรับน้ำฝน
ภายในพ้ืนที่โครงการ  

- 

- จัดสร้างรางระบายน้ำฝนที่มี โอกาสปนเปื้อนรอบพ้ืนที่ลานกอง 
เศษเหล็กเพ่ือรวบรวมน้ำฝนที่ตกในพ้ืนที่ดังกล่าวลงสู่บ่อตกตะกอน
ก่อนระบายน้ำใสส่วนบนลงสู่รางระบายน้ำฝนต่อไป 

- ระบบระบายน้ำฝนรอบ
พ้ืนที่ลานกองเศษเหล็ก 

- โรงงานมีการสร้างรางระบายน้ำรอบ พ้ืนที่ ลานกอง 
เศษเหล็ก เพ่ือรองรับน้ำฝนให้ไหลไปลงสู่บ่อตกตะกอน 
ขนาดความจุ 1,497.13 ลูกบาศก์เมตร (ภาพที่ 2.2-13 
และภาพที่ 2.2-14) สำหรับน้ำในบ่อที่ตกตกตะกอน 
เป็นน้ำใส ระบายน้ำใสส่วนบนลงสู่รางระบายน้ำฝนต่อไป 

- 

5. การคมนาคมขนส่ง    
- กวดขันให้พนักงานขับรถใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎจราจร

อย่างเคร่งครัด 
- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีการกวดขันพนักงานขับรถของผู้รับเหมาขนส่ง

วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ให้ใช้ความระมัดระวัง และปฏิบัติ
ตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- 

- ในช่วงเช้า-เย็น ซึ่งเป็นชั่วโมงเร่งด่วน โครงการต้องจัดให้มีเจ้าหน้าที่คอย
อำนวยความสะดวกและจัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้าออกพ้ืนที่
โครงการ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานจัดให้มีเจ้าหน้าที่คอยอำนวยความสะดวกและจัด
ระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออกพ้ืนที่โครงการ 
ในช่วงเช้าและเย็น ซึ่งเป็นชั่วโมงเร่งด่วน (ภาพที่ 2.2-16) 

- 

- จำกัดความเร็วยานพาหนะในการขนส่งไม่เกิน 40 กิโลเมตรต่อชั่วโมง - ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีการจำกัดความเร็วของยานพาหนะภายในพ้ืนที่
โรงงานให้ใช้ความเร็วไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั่วโมง โดย
ทำการติดตั้งป้ายจำกัดความเร็วให้เห็นอย่างชัดเจน (ภาพ
ที่ 2.2-17) 

- 

 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-13 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

5. การคมนาคมขนส่ง (ต่อ)    
- อบรมพนักงานให้ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด - ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมี เจ้ าหน้ าที่ ค วามปลอดภั ย ในการท ำงาน 

ทำหน้าที่รับผิดชอบในการอบรมให้ความรู้กับพนักงานให้
ปฏิบั ติตามกฎจราจรอย่างเค ร่งค รัด รวมทั้ งอบรบ
ผู้รับเหมาให้มีความรู้ความเข้าใจเก่ียวกับกฎระเบียบความ
ปลอดภัยและกฎจราจรก่อนเข้ามาปฏิบัติงานในโรงงาน 
และกำชับพนักงานขับรถของผู้รับเหมาขนส่งวัตถุดิบให้
ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด (ภาพที่ 2.2-18) 

- 

6. ของเสีย    
6.1  ของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน    

- เก็บรวบรวมขยะมูลฝอยจากพนักงาน 115.5 ตันต่อปี ใส่ถังรองรับ
ขยะที่มีฝาปิดมิดชิดก่อนส่งมอบให้บริษัทเอกชนที่ได้รับอนุญาตรับไป
กำจัดต่อไป 

- ภายในโรงงาน - โรงงานมีการจัดเตรียมภาชนะรองรับขยะมูลฝอยที่มี  
ฝาปิดมิดชิดวางไว้ตามจุดต่างๆ ภายในโรงงาน และแจ้ง
ประสานให้บริษัท ระยองพัฒนาอุตสาหกรรม จำกัด และ
บริษัท ทีพีพี เวสต์ เมเนจเม้นท์ จำกัด มารับไปกำจัดต่อไป 
(ภาพที่ 2.2-19 และ เอกสาร 2-11) 

- 

- คราบไขมันจากโรงอาหารให้ทำการดักไขมันจากบ่อดักไขมัน 
อย่างน้อยสัปดาห์ละ 1 คร้ัง รวบรวมใส่ถังมอบให้บริษัทเอกชนนำไป
กำจัดต่อไป 

- บ่อดักไขมัน - ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 โครงการได้มีการสูบ
กากตะกอนของถังบำบัดและดูดไขมันออกไปกำจัด 
ยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ  (เอกสาร 
2-10) 

- 

    
    
    
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-14 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

6. ของเสีย    
6.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต    

- กากขี้เหล็ก 168,863 ตันต่อปี ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนให้
จัดเตรียมพ้ืนที่ เพ่ือให้บริษัท เฮคเก็ตต์ มัลติ เซร์ฟ (ประเทศไทย) 
จำกัด เข้ามาดำเนินการเกี่ยวกับ slag processing โดยใช้กากขี้เหล็ก
เป็นวัตถุดิบต่อไป 

- ลานกองกากข้ีเหล็ก - โรงงานมีการรวบรวมกากขี้เหล็ก (Slag) และให้บริษัท 
สยาม สตีล มิลล์ เซอร์วิสเซส จำกัด ซึ่งได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม นำไปเข้าสู่กระบวนการ Slag 
Processing โดยทางโรงงานมีระบบการจัดการของเสีย
ตามกฎหมายที่กำหนด ได้แก่ การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงานจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และมีใบกำกับการขนส่งของเสีย เมื่อมีการ
นำของเสียออกนอกบริเวณโรงงานทุกคร้ัง (เอกสาร 2-12 
และเอกสาร 2-13) 

- 

- สเกล 21,152 ตันต่อปี ให้เก็บกองในพ้ืนที่เก็บของเสียขนาด 2,800 
ตารางเมตร ที่มีการควบคุมน้ำฝนปนเปื้อน ก่อนติดต่อส่งให้โรงงานปูน
ซิเมนต์รับไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนหรือจำหน่ายให้แก่โรงงานถลุง
เหล็กเพ่ือนำไปใช้เป็นวัตถุดิบต่อไป 

- พ้ืนที่เก็บกองของเสีย - โรงงานมีการเก็บกองสเกลไว้ในบริเวณพ้ืนที่เก็บของเสีย
ขนาด 2,800 ตารางเมตร (ภาพที่  2.2-22) ที่มีการ
ควบคุมน้ำฝนปนเปื้อน และได้ขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ ไม่ ใช้แล้ วออกนอกโรงงานจากกรม โรงงาน
อุตสาหกรรม และมีใบกำกับการขนส่งของเสีย เมื่อมีการ
นำของเสียออกนอกบริเวณโรงงานทุกคร้ัง (เอกสาร 2-12 
และเอกสาร 2-13) 

- 

- ตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย 21,936 ตันต่อปี  ส่ งให้ โรงงาน 
ปูนซิเมนต์ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมในการกำจัด
ของเสียนำไปกำจัดต่อไป 

- ตะกอนจากระบบ
บำบัดนำ้เสีย 

- โรงงานมีการเก็บกากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียไว้ใน
บริเวณพ้ืนที่เก็บของเสียขนาด 2,800 ตารางเมตร (ภาพ
ที่ 2.2-22) เพ่ือรอให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป (เอกสาร 2-12 
และเอกสาร 2-13) 

- 
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6. ของเสีย    
6.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    

ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น 97,006 ตันต่อปี จะรวบรวมเก็บไว้ในไซโลขนาด 
120 ลูกบาศก์เมตร ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม (เช่น ทีพีไอ โพลีน เป็นต้น) เข้ามารับไปกำจัด
ต่อไป 

- ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น - โรงงานมีการเก็บรวมรวมฝุ่นจากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 
(ฺBag Filter House) ไว้ในไซโล ขนาด 120 ลูกบาศก์เมตร 
(ภาพที่ 2.2-20) และเมื่อไซโลเต็มจะทำการนำฝุ่นออกจาก
ไซโลบรรจุใส่ถุง Big Bag เพ่ือป้องกันการฟุ้งกระจายและ
ติดต่อให้หน่ วยงานที่ ได้ รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเข้ามาดำเนินการ โดยจะมีการนำฝุ่นออกทุก
วันพฤหัสบดี และวันศุกร์ของทุกสัปดาห์ (เอกสาร 2-12 
และเอกสาร 2-13) 

- 

- คราบน้ำมันที่ได้จาก Oil skimmer 2 ลูกบาศก์เมตรต่อปี นำไปผสม
กับน้ำมันที่ ใช้ทาเคลือบผิวผลิตภัณฑ์ของโครงการ หรือติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด
ต่อไป 

- คราบน้ำมัน - โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด 
เพ่ือเก็บรวบรวมคราบน้ำมันที่ ได้จาก Oil skimmer  
และน้ำมันจากการกรอง (Filter) แล้วนำไปจัด เก็บ 
ที่อาคารจัดเก็บของเสีย (ภาพที่  2.2-21 และภาพที่   
2.2-22) ก่อนที่จะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด (เอกสาร 2-12 
และเอกสาร 2-13) 

- 

- คราบน้ำมันที่ได้จากการกรอง (Filter) ของระบบบำบัดน้ำเสียรวบรวม
ลงถังขนาด 200 ลิตร ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป 

- คราบน้ำมัน - โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด 
เพ่ือเก็บรวบรวมคราบน้ำมันที่ได้จาก Oil skimmer และ
น้ำมันจากการกรอง (Filter) แล้วนำไปจัดเก็บที่อาคาร
จัดเก็บของเสีย (ภาพที่  2.2-21 และภาพที่  2.2-22) 
ก่อนที่จะติดต่อให้หน่วยงานที่ ได้ รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด (เอกสาร 2-12 และ
เอกสาร 2-13) 

- 
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6. ของเสีย    
6.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    

- ให้นำเศษเหล็กที่ เหลือจากขั้นตอนการตัดหัวท้าย 63 ,765 ตัน 
ต่อปี ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนมาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตอีกคร้ัง
หนึ่ง 

- เศษเหล็กที่เหลือจาก
ขั้นตอนการตัดหัวท้าย
และขอบ 

- โรงงานมีการนำเศษเหล็กที่ เหลือจากขั้นตอนการตัด 
หัวท้ายของโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน กลับไปหลอม
ใหม่เพ่ือนำมาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตอีกคร้ัง (ภาพที่ 
2.2-23) โดยกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 มีปริมาณเศษ
เหล็กที่เหลือจากการตัดหัวท้าย จำนวน 2,900.01 ตัน 

- 

- ให้นำเศษเหล็กจากการตัดขอบ 3,200 ตันต่อปี และสายรัดม้วนเหล็ก
จากส่วนขยายเหล็กป รับสภาพผิวไปหลอมใช้ เป็นวัตถุดิบ ใน
โรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนชนิดม้วนทั้งหมด  

- เศษเหล็กจากโรงปรับ
สภาพผิว 

- โร งงาน มี ก า รน ำ เศ ษ เห ล็ ก จ ากก ารตั ด ขอบ แล ะ 
สายรัดม้วนเหล็ก (ภาพที่ 2.2-23) กลับไปหลอมใหม่  
เพ่ือนำมาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตต่อไป  

- 

- น้ำมันหล่อลื่นที่ไม่ใช้แล้ว 1.87 ลูกบาศก์เมตรต่อปี จากส่วนผลิตเหล็ก
ปรับสภาพผิวให้เก็บใส่ถัง (drum) ขนาด 200 ลิตร มีฝาปิดมิดชิดก่อน
ส่งให้โรงงานปูนซีเมนต์นำไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนในเตาเผาซีเมนต์
ต่อไปหรือติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานเข้ามารับ
ไปกำจัดต่อไป 

- น้ำมันหล่อลื่นที่ไม่ใช้
แล้วของโรงปรับสภาพ
ผิว 

- โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด 
เพ่ือเก็บรวบรวมคราบน้ำมันที่ได้จาก Oil skimmer และ
น้ำมันจากการกรอง (Filter) แล้วนำไปจัดเก็บที่อาคาร
จัดเก็บของเสีย (ภาพที่  2.2-21 และภาพที่  2.2-22) 
ก่อนที่จะติดต่อให้หน่วยงานที่ ได้ รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด (เอกสาร 2-12 และ
เอกสาร 2-13) 

- 
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6.    ของเสีย    
6.3  น้ำมันจากระบบหล่อเย็นโดยตรง    

- มีระบบดักและแยกคราบน้ำมันออกจากน้ำหมุนเวียน โดยทำการ
ติดตั้ง Oil Skimmer, Oil Separator และ Filter เพ่ือใช้กรองคราบ
น้ำมัน และเก็บรวบรวมคราบน้ำมันจาก Oil Skimmer ใส่ในถังขนาด 
200 ลิตร ก่อนนำไปผสมกับน้ำมันสำหรับทาเคลือบผิวผลิตภัณฑ์เพ่ือ
กันสนิมของโครงการต่อไป 

- บ่อดักคราบน้ำมันหลัง
ผ่านระบบหล่อเย็น 

- โรงงานมีการติดตั้งระบบดักและแยกคราบน้ำมันจาก 
น้ำหมุนเวียนที่ระบบน้ำหล่อเย็นโดยตรง และจัดเตรียมถัง
ขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด เพ่ือเก็บรวบรวมคราบ
น้ำมันที่ได้จาก Oil skimmer และน้ำมันจากการกรอง 
(Filter) แล้วนำไปจัดเก็บที่อาคารจัดเก็บของเสีย (ภาพที่ 
2.2-21 และภาพที่ 2.2-22) ก่อนที่จะติดต่อให้หน่วยงาน
ที่ได้ รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไป
กำจัดต่อไป (เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-13) 

- 

7. สังคม-เศรษฐกิจ    
- หากมีการเปิดรับสมัครคนงานให้พิจารณารับคนในท้องถิ่นที่มีความรู้

ความสามารถตามลักษณะงานเป็นลำดับแรก รวมทั้งให้แจ้งข่าวรับ
สมัครงานไปยัง อบต. แต่ละแห่งเพ่ือประชาสัมพันธ์การรับสมัครงาน 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีนโยบายในการพิจารณารับคนในท้องถิ่น 
ที่มีความรู้ความสามารถตามลักษณะงานเป็นลำดับแรก 
โดยจะเผยแพร่ข่าวสารการรับสมัครงานผ่านทางเว็บไซต์
รับสมัครงาน และเว็บไซต์บริษัท (ภาพที่ 2.2-24) โดยใน
ปี 2567 ทางโรงงานมีพนักงานทั้งหมด 648 คน ซึ่งเป็น
พนักงานในท้องถิ่นจำนวน 359 คน หรือคิดเป็นร้อยละ 55 
ของพนักงานทั้งหมด (เอกสาร 2-14)  

- 
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7. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    
- กำหนดให้มีการจัดทำจดหมายข่าว (News letter) เพ่ือเผยแพร่

ข่าวสารกิจกรรมต่างๆ โดยเฉพาะด้านสิ่งแวดล้อม โดยจัดส่งให้แก่ผู้นำ
ชุมชนต่างๆ ในพ้ืนที่ศึกษารัศมี 5 กิโลเมตร รอบที่ตั้งโรงงาน เพ่ือใช้ใน
การประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนรับทราบข้อมูลข่าวสารต่อไป 

- ชุมชนต่างๆ ในพ้ืนที่
ศึกษารัศมี 5 กิโลเมตร
รอบที่ตั้งโรงงาน 

- โรงงานมีการเผยแพร่ข่าวสารและกิจกรรมการดำเนินงานต่าง  ๆ
ผ่ านทางเว็บไซต์บริษั ท www.gsteel.com  พ ร้อมทั้ ง 
จัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงานของโครงการ 
ติดตั้ งไว้ ในบ ริเวณชุมชนและหน่ วยงานในท้ องถิ่น  
(ภาพที่ 2.2-25 และภาพที่ 2.2-26) 

- 

- สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้หน่วยงานปกครองท้องถิ่น
รับทราบเป็นประจำทุก 6 เดือน 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้กับหน่วยงาน
ปกครองท้ องถิ่ น  ได้ แก่  องค์ การบ ริหารส่ วนตำบล 
หนองละลอก และองค์การบริหารส่วนตำบลหนองตะพาน 
ทุกๆ 6 เดือน โดยรายงานฉบับล่าสุดที่นำเสนอ คือ รายงาน
ฉบับเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (เอกสาร 2-1) 

- 

- ประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนเข้าใจถึงกิจการของโครงการ และสร้าง
ความเข้าใจอันดีเพ่ือลดความวิตกกังวลของชุมชนโดยรอบผ่าน
คณะกรรมการประสานงานท้องถิ่น 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

 โรงงานมีการจัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงานของ
โครงการ โดยติดตั้งไว้ในบริเวณชุมชนและหน่วยงานใน
ท้องถิ่น (ภาพที่  2.2-26) และมีการจัดกิจกรรมมวลชน
สัมพันธ์ร่วมกับชุมชนและหน่วยงานราชการในท้องถิ่น 
ได้แก ่(ภาพที่ 2.2-44 และเอกสาร 2-15) 
• จัดกิจกรรมวันเฉลิมพระชนมพรรษาพระบาทสมเด็จ

พระวชิรเกล้าเจ้าอยู่หัว รัชกาลที่ 10 ประจำปี 2567 
โดยมีกิจกรรมพัฒนาหมู่บ้าน เมื่อวันที่ 28 กรกฎาคม 
2567 

• สนับสนุนคอมพิวเตอร์ จำนวน 3 เคร่ือง เพ่ือใช้ใน
กิจกรรมต่างๆ ของสำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัด
ระยอง เมื่อวันที่ 6 สิงหาคม 2567 

 

   
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-19 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

  
 
 
 

• สนับสนุนกิจกรรมการตรวจและคัดกรองโรคหรือความ
ผิดปกติของดวงตาให้กับผู้ สู งอายุและกลุ่ ม เด็ ก  
อายุ 3 -12 ปี  ในพ้ืนที่องค์การบ ริหารส่วนตำบล 
หนองละลอก จำนวน 750 คน เมื่อวันที่ 8 สิงหาคม 
2567 

• สนับสนุนงบประมาณ กิจกรรมโครงการจัดการแข่งขัน
กีฬา อบต./เทศาล คัพ คร้ังที่ 21 ประจำปี พ.ศ. 2567  
เมื่อวันที่ 19 สิงหาคม 2567 

• สนับสนุนงบประมาณโครงการ เดิน วิ่ง ปั่น ป้องกัน
อัมพาต เฉลิมพระเกียรติสมเด็จพระเจ้าอยู่หัว เนื่องใน
โอกาสพระราชพิธีมหามงคลเฉลิมพระชนมพรรษา 6 
รอบ 28 กรกฎาคม 2567 เมื่อวันที่ 18 กันยายน 2567 

• สนับสนุนร่วมเป็นเจ้าภาพในพิธีถวายผ้าพระกฐิน
พระราชทานของกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่  
8 พฤศจิกายน 2567 ณ วัดชุมพรรังสรรค์  

• สนับสนุนงบประมาณ โครงการจัดงานประเพณี  
ลอยกระทง ประจำปี  2567 ระหว่างวันที่  13 -15
พฤศจิกายน 2567 ณ สี่แยกคลองชลประทาน 

• สนับสนุนกิจกรรมทอดผ้ากฐินสามัคคี ประจำปี 2567 
ระหว่างวันที่ 22-23 ตุลาคม 2567 ณ วัดมาบตอง 

• สนับสนุนกิจกรรมของเหล่ากาชาดจังหวัดระยอง  
“งานวันสมเด็จพระเจ้าตากสินมหาราชและงานกาชาด
จั งหวั ด ระยอง ป ระจำปี  2567 ”ระหว่ างวั น ที่   
28 ธันวาคม 2567 ถึงวันที่ 3 มกราคม 2568 

- 

    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-20 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    
- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ประสานงานด้านการรับเร่ืองร้องเรียนเข้าพบผู้นำ

ชุมชนในพ้ืนที่ศึกษา เพ่ือรับทราบข้อร้องเรียนและแลกเปลี่ยนความ
คิดเห็นด้านสิ่งแวดล้อมในส่วนที่เกี่ยวกับโครงการ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเร่ือง
ร้ อ ง เ รี ย น จ า ก ชุ ม ช น  ( เอ ก ส า ร  2 -1 6 )  ก ร ณี มี  
ข้อร้องเรียนจากชุมชน ผู้จัดการฝ่าย HR&A จะเป็น
ผู้ รับผิดชอบในการติดต่อสื่ อสารและประสานงาน 
กับผู้นำชุมชนและแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จ ทางโรงงาน 
จะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ไขปัญหาดังกล่าว
ให้ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ 

- 

- จัดทำระบบ ISO 14001 เพ่ือใช้เป็นเคร่ืองมือในการบริหารจัดการ
สิ่งแวดล้อมอย่างมีประสิทธิภาพ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีการจัดทำระบบ ISO 14001 เพ่ือให้สามารถ
บ ริห ารจั ด ก ารสิ่ ง แ วดล้ อม อย่ า งมี ป ระสิ ท ธิ ภ าพ  
โดยได้รับการรับรอง ISO 14001:2015 มีผลตั้งแต่วันที่ 
25 ม ก ร า ค ม  2567 ถึ ง วั น ที่  24 ม ก ร า ค ม  2570 
น อ ก จ าก นี้ ท า ง โร ง งาน ยั ง ได้ รั บ ก าร รับ รอ ง  ISO 
45001:2018 และ ISO 9001:2015 (เอกสาร 2-17) 

- 

- ให้ดำเนินการตามแผนปฏิบัติการ กรณีเกิดข้อร้องเรียนจากชุมชน
อย่างเคร่งครัด 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- กรณีที่มีข้อร้องเรียนเกิดขึ้น โรงงานจะมีการดำเนินการ
ตามขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเร่ืองร้องเรียนจาก
ชุมชนอย่างเคร่งครัด (เอกสาร 2-16) 

- 

- จัดให้มีแผนการดำเนินการตรวจสอบ กรณีมีข้อร้องเรียนชุมชน  
โดยมีขั้นตอนต่างๆ ดังนี้ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ
และชุมชนใกล้เคียง 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเร่ือง
ร้องเรียนจากชุมชน (เอกสาร 2-16) กรณีมีข้อร้องเรียน
จากชุมชน ผู้จัดการฝ่าย HR&A จะเป็นผู้รับผิดชอบในการ
ติดต่อสื่อสารและประสานงานกับผู้นำชุมชนและแก้ไข
ปัญหาแล้วเสร็จ ทางโรงงานจะดำเนินการสรุปผลการ
ดำเนินการแก้ไขปัญหาดังกล่าวให้ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ 

- 

 
 
 
 

 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-21 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    
1) มาตรการดำเนินการในระยะเร่งด่วน 
 * รับฟังข้อร้องเรียนโดยตรง และชี้แจงขั้นตอนการดำเนินการ

 แก้ไขเบื้องต้นให้ชุมชนทราบ 
 * จัดต้ัง “คณะกรรมการรับเรื่องร้องเรียน” 
 * ชี้แจงผลการตรวจสอบข้อเท็จจริง และแนวทางแก้ไขปัญหา

 ชุมชนทราบโดยผ่านผู้นำชุมชน 
 * กรณีท่ีข้อร้องเรียนมีสาเหตุมาจากโครงการโดยตรงโครงการ 

 จะดำเนินการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนตามแนวทาง/เงื่อนไข 
 และระยะเวลาท่ีกำหนดไว้ให้แล้วเสร็จโดยเร็ว 

- ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บ้านคลองช้างตาย 
• บ้านมาบตอง 

บ้านหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับ
เรื่องร้องเรียนจากชุมชน (เอกสาร 2-16 ) กรณีมี  
ข้อร้องเรียนจากชุมชน ผู้จัดการฝ่าย HR&A จะเป็น
ผู้รับผิดชอบในการติดต่อสื่อสารและประสานงาน 
กับผู้นำชุมชนและแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จ ทางโรงงาน 
จะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ ไขปัญหา
ดังกล่าวให้ผู้ เกี่ ยวข้องรับทราบ  โดยในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ไม่พบข้อร้องเรียนแต่อย่าง
ใด 

 

2) มาตรการดำเนินการในระยะยาว 
 * จัดประชาประชาสัมพันธ์ ให้ประชาชนรับทราบถึงมาตรการ

 ต่างๆ ในการควบคุมผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการผ่ าน
 คณะกรรมการประสานงานท้องถิ่น 

 * จัดให้มีหน่วยงานรับผิดชอบโดยตรงในการรับฟังข้อคิดเห็น
 ของชุมชน 

 * มีส่วนร่วมในกิจกรรมท้องถิ่นของชุมชนโดยเฉพาะกิจกรรม
 ทางด้านสิ่ งแวดล้อมเพ่ือสร้างความเข้าใจให้กับชุมชนและ 
 เป็นการแสดงความจริงใจในการจัดการปัญหาสิ่ งแวดล้อม 
 ของโครงการ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บ้านคลองช้างตาย 
• บ้านมาบตอง 
• บ้านหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงาน
ของโครงการ โดยติดตั้งไว้ในบริเวณชุมชนและหน่วยงาน
ในท้องถิ่น (ภาพที่ 2.2-26) และมีการจัดกิจกรรมมวลชน
สัมพันธ์ร่วมกับชุมชนและหน่วยงานราชการในท้องถิ่น 
ได้แก่ (ภาพที่ 2.2-44 และเอกสาร 2-15) 
• สนับสนุนคอมพิวเตอร์ จำนวน 3 เคร่ือง เพ่ือใช้ใน

กิจกรรมต่างๆ ของสำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัด
ระยอง เมื่อวันที่ 6 สิงหาคม 2567 

• ให้ความร่วมมือกับเหล่ากาชาดจังหวักระยองในการ
จัดการหน่อยบริการเคลื่อนที่ออกรับบริจาคโลหิต  
ณ  บริษัท  จี  สตีล จำกัด (มหาชน ) เมื่ อวันที่  10 
กันยายน 2567 

• สนั บสนุ นงบประมาณ  กิ จกรรมกีฬาสี โรงเรียน 
บ้ านมาบตอง ระหว่ างวันที่  7 -9 ตุ ลาคม 2567  
ณ โรงเรียนมาบตอง 

• สนับสนุนกิจกรรมการตรวจและคัดกรองโรคหรือความ
ผิดปกติของดวงตาให้กับผู้สู งอายุและหลุ่ ม เด็ก  

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-22 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

อายุ 3 -12 ปี  ในพ้ืนที่องค์การบ ริหารส่วนตำบล 
หนองละลอก จำนวน 750 คน เมื่อวันที่ 8 สิงหาคม 
2567 

• สนับสนุนงบประมาณ กิจกรรมโครงการจัดการ 
แข่งขันกีฬา อบต./เทศบาล คัพ คร้ังที่ 21 ประจำปี
2567 เมื่อวันที่ 19 สิงาคม 2567 

• สนับสนุนงบประมาณโครงการ เดิน วิ่ง ปั่น ป้องกัน
อัมพาต เฉลิมพระเกียรติสมเด็จพระเจ้าอยู่หัว เนื่องใน
โอกาสพระราชพิธีมหามงคลเฉลิมพระชนมพรรษา  
6 รอบ 28 กรกฎาคม 2567 เมื่อวันที่  18 กันยายน 
2567 สนับสนุนร่วมเป็นเจ้าภาพในพิธีถวายผ้าพระกฐิน
พระราชทานของกระทรวงอุตสาหกรรม ในวันศุกร์  
ที่ 8 พฤศจิกายน 2567 ณ วัดชุมพรรังสรรค์  

• สนับสนุนงบประมาณ โครงการจัดงานประเพณี  
ลอยกระทง ประจำปี  2567 ระหว่างวันที่  13 -15 
พฤศจิกายน 2567 ณ สี่แยกคลองชลประทาน 

• สนับสนุนกิจกรรมทอดผ้ากฐินสามัคคี ประจำปี 2567 
ระหว่างวันที่ 22-23 ตุลาคม 2567 ณ วัดมาบตอง 

• สนับสนุนกิจกรรมของเหล่ากาชาดจังหวัดระยอง  
“ งาน วั น สม เด็ จพ ระ เจ้ าต ากสิ น ม หาราช และ 
งานกาชาดจังหวัดระยอง ประจำปี 2567”ระหว่าง 
วันที่ 28 ธันวาคม 2567 ถึงวันที่ 3 มกราคม 2568 

* พิจารณารับคนในท้องถิ่น เข้าทำงานตามความเหมาะสมหรือ
ความสามารถเป็นลำดับแรก 

* ร่วมกับหน่วยงานอื่นในการแก้ไขปัญกาสิ่งแวดล้อม 

 -  โรงงานมีนโยบายการพิจารณารับคนในท้องถิ่นที่มีความรู้
ความสามารถตามลักษณะงานเป็นลำดับแรก โดยในปี 2567 
ทางโรงงานมีพนักงานทั้งหมด 648 คน ซึ่งเป็นพนักงานใน
ท้องถิ่นจำนวน 359 คน หรือคิดเป็นร้อยละ 55 ของพนักงาน
ทั้งหมด (เอกสาร 2-14) 

 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-23 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    
3) สรุปผลการดำเนินการแก้ไขปัญหา 
* ดำเนินการส รุปผลการดำเนิ นการแก้ ไขปัญ หาที่ เกิดขึ้ น ให้ผู้  

ที่เกี่ยวข้องทราบ โดยผลการดำเนินการแก้ไขปัญหาต้องเป็นไปตาม
เงื่อนไขที่กำหนด 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บ้านคลองช้างตาย 
• บ้านมาบตอง 
• บ้านหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเร่ือง
ร้องเรียนจากชุมชน (เอกสาร 2-16) กรณีมีข้อร้องเรียน
จากชุมชน ผู้จัดการฝ่าย HR&A จะเป็นผู้รับผิดชอบในการ
ติดต่อสื่อสารและประสานงานกับผู้นำชุมชนและแก้ไข
ปัญหาแล้วเสร็จ ทางโรงงานจะดำเนินการสรุปผลการ
ดำเนินการแก้ไขปัญหาดังกล่าวให้ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ 

- 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    
8.1 ความร้อน    

- จัดให้มีห้องควบคุมเพ่ือหลีกเลี่ยงการสัมผัสความร้อนที่สูงมาก - บริเวณเตาหลอม - โรงงานจัดให้มีห้องควบคุม (Control Room ) สำหรับ
พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม เพ่ือหลีกเลี่ยงการ
สัมผัสความร้อน (ภาพที่ 2.2-27) 

- 

- ให้พนักงานที่ทำงานในบริเวณเตาหลอมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล เช่น ชุดกันความร้อน รองเท้านิรภัย และแว่นตาลด 
แสงจ้า 

- พนักงานที่ปฏิบัตงิาน
ในที่มีความร้อนสูง 
ได้แก่ บริเวณเตา EAF, 
LF และ TF 

- โรงงานมี ก ารจั ด เต รียมอุ ป กรณ์ ป้ อ งกั น อั น ตราย 
ส่วนบุคคลให้กับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม 
ได้แก่ ชุดกันรังสีความร้อน รองเท้านิรภัย และแว่นตา 
ลดแสงจ้า ตลอดจนจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคลอื่นๆ สำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพ้ืนที่ตาม 
ความเสี่ยง (ภาพที่ 2.2-28 และเอกสาร 2-6) 

- 

8.2 เสียง    
- ทำสัญลักษณ์แสดงบริเวณที่มีเสียงดังโดยต้องให้พนักงานใส่อุปกรณ์ลด

เสียงในขณะปฏิบัติงาน เช่น ear plug หรือ ear muff เป็นต้น 
- บริเวณที่มีเสียงดัง - โรงงานมีการจัดทำป้ายสัญลักษณ์เตือนให้พนักงานสวมใส่

อุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัติงานในบริเวณพ้ืนที่ที่มีเสียงดัง 
เช่น บริเวณเตาหลอม บริเวณแท่นรีด และบริเวณอื่นๆ 
เป็นต้น (ภาพที่ 2.2-29) 

- 

 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-24 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
- หมั่นตรวจสอบและซ่อมบำรุงเคร่ืองจักรให้สามารถใช้งานได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ 
- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีการดำเนินการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร

อุปกรณ์ต่างๆ ตามแผน Preventive Maintenance เพ่ือให้
สามารถใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- 

- จัดให้มี ห้องควบคุมเคร่ืองจักร (Control Room) เพ่ือหลีกเลี่ยงการ
สัมผัสระดับเสียงที่ดังมาก 

- ภายในอาคารโรงงาน - โรงงานจัดให้มีห้องควบคุมเคร่ืองจักร (Control Room) 
เพ่ือให้พนักงานหลีก เลี่ยงการสัมผัสระดับ เสียงดั ง  
ความร้อน และฝุ่นละออง (ภาพที่ 2.2-27 ภาพที่ 2.2-30 
และภาพที่ 2.2-31) 

- 

- จั ด ให้ มี ม าตรการลดระดั บ เสี ย งดั งจากแหล่ งกำเนิ ด  ได้ แก่  
แยกติดตั้ งอุปกรณ์ที่ทำให้เกิดเสียงดังหรือในห้องปิด ก่อนที่จะมี
มาตรการเสริมในการบังคับให้พนักงานทุกคนใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วน
บุคคล 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีมาตรการลดผลกระทบด้านเสียงดังสำหรับ
พนักงาน ได้แก่  จัดให้มี ห้องควบคุม (Control Room) 
สำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม แท่นรีดเหล็ก 
และแท่นรีดเหล็ก (ส่วนขยาย) จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลสำหรับพนักงาน และกำชับให้พนักงาน
ทุกคนสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่าง
เค ร่ งค รั ด  (ภาพ ที่  2.2-27 ถึ ง  ภาพ ที่  2.2-31 แล ะ 
เอกสาร 2-6) 

- 

8.3 ความปลอดภัยของพนักงาน    
- จัดตั้งคณะกรรมการด้านความปลอดภัยเพ่ือให้บริการด้านความ

ปลอดภัย รวมทั้งบันทึกสถิติและค้นหาสาเหตุของอุบัติเหตุ และสาเหตุ
ของโรคที่เกิดขึ้นกับพนักงาน 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีการจัดตั้ งคณ ะกรรมการความปลอดภั ย  
อาชี วอน ามั ย  และสภาพแวดล้ อม ในการท ำงาน  
เพ่ือพิจารณานโยบายและแผนงานด้านความปลอดภัย 
ในการทำงาน ส่งเสริมสนับสนุนกิจกรรมด้านความ
ปลอดภัยในการทำงาน พร้อมทั้งทำการบันทึกสถิติการ
เกิดอุบัติ เหตุ  และแนวทางปฏิบัติภายหลังจากเกิด
อุบัติ เหตุ  (เอกสาร 2-18 และ เอกสาร 2-19 ) ทั้ งนี้  
โรงงานมีระบบมาตรฐานการจัดการอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย โดยได้รับการรับรอง ISO 45001:2018 
(เอกสาร 2-17) 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-25 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
8.3 ความปลอดภัยของพนักงาน (ต่อ)    

ตรวจสุขภาพพนักงาน ดังนี้    
 1) ตรวจสุขภาพทั่วไปของพนักงานที่ เข้าใหม่และพนักงานทุกคน    

    ประกอบด้วย 
  * ตรวจสุขภาพทั่วไป 
  * ตรวจความจุปอด และ X-ray ปอด 
  * ตรวจการมองเห็น 

- ภายในโครงการ -  ทางโรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี 2567  
เมื่อวันที่  26 , 30 กันยายน และ 2-4 ตุลาคม 2567  
(ภาพที่ 2.2-32 และเอกสาร 2-20) ซึ่งพนักงานทุกคน
ได้รับโปรแกรมการตรวจสุขภาพทั่วไป และตามความ
เสี่ยง  

- 

 2) ตรวจสุขภาพพิเศษ ได้แก่ 
  * การได้ยิน (audiogram) ของพนักงานเข้าใหม่ที่จะ  

 ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง และพนักงานที่ทำงาน  
 ในบริเวณที่มีเสียงดัง 

 
- พนักงานที่ทำงาน

บริเวณเตรียมเศษเหล็ก 
เตาหลอม แท่นรีดเหล็ก
ของโรงงานปัจจุบัน 
และเคร่ืองรีดเหล็กปรับ
สภาพผิวของส่วนขยาย 

 
- ทางโรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี  2567  

เมื่อวันที่  26 , 30 กันยายน และ 2-4 ตุลาคม 2567  
(ภาพที่  2.2-32 และเอกสาร 2 -20 ) ซึ่ งพนั กงานที่
ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังได้รับการตรวจสมรรถภาพ
การได้ยิน  

 
- 

  * ตรวจการทำงานของปอด และ X-ray ปอดของพนักงาน 
  ที่จะเข้าใหม่ที่จะปฏิบัติงานในบริเวณที่มีการฟุ้งกระจายของ
  ฝุ่ นละออง และพนั กงานที่ ทำงานบริ เวณที่ มี การฟุ้ งกระจาย 
  ของฝุ่นละอองมาก 

- พ นั ก ง า น ที่ ท ำ ง า น
บริเวณเตรียมเศษเหล็ก
และเตาหลอม 

- ทางโรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี 2567  
เมื่อวันที่   26 , 30 กันยายน และ 2-4 ตุลาคม 2567 
(ภาพที่  2.2-32 และเอกสาร 2-20 ) ซึ่ งพนักงานที่
ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีฝุ่นละอองฟุ้งกระจายมาก ได้รับ
การตรวจสมรรถภาพปอดและเอ็กซเรย์ปอด 

- 

    
    
   

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-26 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
8.3 ความปลอดภัยของพนักงาน (ต่อ)    
  * ตรวจวัดการทำงานของหั วใจ  ของพนั กงานที่ ท ำงาน 

  ในบริเวณที่มีความร้อนสูง 
- พนักงานที่ทำงาน

บริเวณเตาหลอม เตา
อบเหล็ก และแท่นรีด
เหล็กของโรงงาน
ปัจจุบัน 

- ทางโรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี 2567  
เมื่อวันที่   26 , 30 กันยายน และ 2-4 ตุลาคม 2567 
(ภาพที่  2.2-32 และเอกสาร 2 -20 ) ซึ่ งพนั กงานที่
ปฏิบัติ งานบริเวณที่ มีความร้อนสูง ได้ รับการตรวจ
คลื่นไฟฟ้าหัวใจ  

- 

- จัดตั้งแผนการดำเนินงานด้านความปลอดภัย เพ่ือให้การดำเนินการ
เป็นไปตามนโยบายที่กำหนด  

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีการจัดทำแผนการดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม 
อาชีวอนามัย และความปลอดภัย ประจำปี 2567 และ
ดำเนินการตามแผนที่กำหนดอย่างต่อเนื่อง (เอกสาร 2-21) 

- 

- ดำเนินนโยบายด้านความปลอดภัยอย่างชัดเจน  
- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่เหมาะสมกับแต่ละ

ประเภทของงานอย่างเพียงพอ  
- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

สำหรับพนักงานอย่างเพียงพอ พร้อมทั้ ง จัดทำป้าย
สัญลักษณ์ เตือนให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานในบริเวณพ้ืนที่  
ที่ มี ความ เสี่ ย ง เพ่ื อความป ลอดภั ย ในการท ำงาน  
(ภาพที่ 2.2-28, ภาพที่ 2.2-29, ภาพที่ 2.2-33 และ  
เอกสาร 2-6) 

- 

- จัดให้มีสัญลักษณ์/ป้ายเตือนเพื่อการปฏิบัติงานที่ปลอดภัย   

- จัดให้มีห้องพยาบาลและเตรียมพาหนะสำหรับส่งผู้ได้รับอุบัติเหตุที่
รุนแรงไปโรงพยาบาล 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานจัดให้มีห้องพยาบาลภายในพ้ืนที่ โรงงาน และ 
มีพยาบาลประจำ 24 ชั่วโมง พร้อมทั้ งมีรถพยาบาล
ฉุกเฉินสำหรับนำผู้ป่วยหรือผู้ได้ รับบาดเจ็บรุนแรงส่ง
โรงพยาบาลได้ทันที (ภาพที่ 2.2-34 และภาพที่ 2.2-35) 

- 

    
    
    
    
    

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-27 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
8.4 ความปลอดภัยของโครงการ    

- จัดตั้งแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย เช่น ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับ
การผจญเพลิง การใช้เคร่ืองมือดับเพลิง 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานจัดให้มีการฝึกอบรมดับ เพลิงเบื้ องต้น ล่าสุด  
เมื่อวันที่ 13 พฤษภาคม 2567 โดยบริษัท ระยองการ
ดับเพลิง แอนด์เทรนนิ่ง จำกัด (ภาพที่ 2-2-36)  

- 

- การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงต้องเป็นไปตามมาตรฐานของ NFPA และ 
วสท. 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีการติดตั้ งอุปกรณ์ดับ เพลิงภายในโรงงาน 
ตามมาตรฐานที่ NFPA และ วสท. กำหนด (ภาพที่ 2.2-
37) 

- 

- ฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินเป็น
ประจำ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - ทางโรงงานจัดทำแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน และทำการฝึกซ้อม
ทบทวนขั้นตอนการระงับเหตุเพลิงไหม้หรือเมื่อเกิดเหตุ
ฉุกเฉินเป็นประจำทุกปี ปีละ 1 คร้ัง ซึ่งในปี 2567 ทำการ
ฝึกซ้อมดับเพลิ งและฝึ กซ้อมอพยพหนี ไฟ เมื่ อวันที่   
9 ธันวาคม 2567 โดยบริษัท ระยองการดับเพลิง แอนด์  
เทรนนิ่ง จำกัด (ภาพที่ 2.2-38 และเอกสาร 2-23)  

 

- ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานและจัด
พนักงานที่มีประสบการณ์เข้าร่วมทำงานกับพนักงานใหม่ เพ่ือลดการ
เกิดอุบัติเหตุ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานมีการจัดทำคู่มือความปลอดภัยสำหรับฝึกอบรมให้
ความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานกับพนักงาน
ใหม่ และผู้ รับเหมาที่ เข้ามาปฏิบัติงานภายในโรงงาน 
(ภาพที่ 2.2-18 ภาพที่ 2.2-39 และเอกสาร 2-24) 

 

- ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานต่างๆ เพ่ือเตรียมแผนการหรือมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย 

- หน่วยงานต่างๆ 
ภายนอกโครงการ เช่น 
โรงงานใกล้เคียง และ 
เทศบาลตำบลบ้านค่าย 

- โรงงานให้ความร่วมมือกับ อบต.หนองละลอก เพ่ือเตรียม
แผนการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัยหากได้รับ
การร้องขอ 

- 

    
  

 
  

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-28 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
8.4 ความปลอดภัยของโครงการ (ต่อ)    

- ติดตั้งวาล์วนิรภัย (Safety Valve) เพ่ือควบคุมความดันของออกซิเจน - ท่อก๊าซออกซิเจน - โรงงานมีการติดตั้ง Pressure Relief Valve เพ่ือควบคุม
ความดันของก๊าซออกซิเจน (ภาพที่ 2.2-40) 

- 

- ติดตั้งระบบป้องกันการร่ัวไหลของก๊าซธรรมชาติภายในพ้ืนที่โครงการ 
(leak detection system) ตามรอยเชื่อมต่อของแนวท่อและจุดเชื่อม
ต่อท่อก๊าซธรรมชาติ 

- ท่อก๊าซออกซิเจน - โรงงานมีการติดตั้งวาล์วนิรภัยป้องกันการร่ัวไหลของ 
ก๊าซธรรมชาติ (ภาพที่ 2.2-41) 

- 

9. สุนทรียภาพ    
- จัดให้มีพ้ืนที่สีเขียว จำนวน 20 ไร่ คิดเป็นร้อยละ5 ของพ้ืนที่ทั้งหมด 

และปลูกต้นไม้ทรงสูงเป็นแนว 3 แถว สลับฟันปลารอบพ้ืนที่โครงการ
เพ่ือลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองออกนอกพ้ืนที่โครงการ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - โรงงานจัดให้มีพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 20 ไร่ โดยทำการ
ปลูกต้นไม้ทรงสูง ได้แก่ สนประดิพัทธ์ เป็นแนว 3 แถว
แบบสลับฟันปลาบริเวณรอบพ้ืนที่ โครงการ (ภาพที่   
2.2-42) เพ่ือป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 
นอกจากนี้ยังทำการปลูกพันธุ์ไม้ชนิดอื่นๆ เช่น ตะแบก 
ชมพูพันธุ์ทิพย์ และประดู่ เป็นต้น 

- 

- ปลูกต้นไม้ทรงสูง 3 แถว สลับฟันปลา มี ระยะห่างระหว่างต้น 
2 เมตร ระยะห่างระหว่างแถว 3 เมตร บริเวณริมร้ัวรอบพ้ืนที่ลานเก็บ
กองเศษเหล็ก และปลูกต้นไม้ทรงสูงเสริมบริเวณทิศเหนือของพ้ืนที่
โครงการ 

- รอบพื้นที่ลานเก็บกอง
เศษเหล็ก และบริเวณ
ทิศเหนือของพ้ืนที่
โครงการ 

- โรงงานมีการปลูกต้นสนประดิพัทธ์ จำนวน 3 แถว  
แบบสลับฟันปลามีระยะห่างระหว่างต้น 2 เมตร ระยะห่าง
ระหว่างแถว 3 เมตร บริเวณริมร้ัวรอบพ้ืนที่ลานเก็บกอง
เศษเหล็กและบริเวณด้านทิศเหนือของพ้ืนที่ โครงการ 
(ภาพที่ 2.2-43)  

- 

- จัดทำ Buffer Zone บริเวณรอบแนวเขตที่ดิน โดยถอยร่นจากแนว
เขตที่ดินเข้ามาในพ้ืนที่โครงการ 6 เมตร ทำการปลูกต้นไม้ทรงสูงใน
แนว Buffer Zone เป็นแนว 3 แถวสลับฟันปลาพร้อมไม้พุ่มขนาดเล็ก
บริเวณด้านล่างของต้นไม้ทรงสูง โดยมีระยะระหว่างต้นไม้ 2 เมตร 
ระยะห่างระหว่างแถว 3 เมตร 

- ระยะถอยร่น 6 เมตร
จากแนวเขตที่ดินของ
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำ Buffer Zone บริเวณรอบแนวเขตที่ดิน 
โดยถอยร่นจากแนวเขตที่ดินเข้ามาในพ้ืนที่โครงการ 6 เมตร 
และทำการปลู กต้ นไม้ ทรงสู ง ได้ แก่  สนประดิ พั ทธ์   
ในแนว Buffer Zone เป็นแนว 3 แถวสลับฟันปลา พร้อมไม้
พุ่มขนาดเล็กบริเวณด้านล่างของต้นไม้ทรงสูง โดยมีระยะ
ระหว่างต้นไม้ 2 เมตร ระยะห่างระหว่างแถว 3 เมตร (ภาพที่ 
2.2-42 และภาพที่ 2.2-43) 

- 
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ภาพที่ 2.2-1 ระบบดูดฝุ่นแบบ Canopy Hood ภาพที่ 2.2-2 ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง  
Bag Filter House 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-3 ถุงกรองสำรอง ภาพที่ 2.2-4 ห้องควบคุม Overhead Crane 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-5 รถตักเศษเหล็กที่มีการติดตั้ง 
เครื่องปรับอากาศในห้องคนขับ 

ภาพที่ 2.2-6 พนักงานสวมใส่ที่ครอบจมูกป้องกันฝุ่น
ขณะปฏิบตัิงานบริเวณลานกองเศษเหล็ก 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-7 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
บริเวณอาคารสำนักงาน 

ภาพที่ 2.2-8 ถังดักไขมันบริเวณโรงอาหาร 
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ภาพที่ 2.2-9 การนำน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้ว 
ไปใช้ประโยชน ์

ภาพที่ 2.2-10 ระบบดักตะกอนและแยกคราบน้ำมัน 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-11 ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ 
จากหอหล่อเย็น 

ภาพที่ 2.2-12 การนำน้ำทิ้งจากระบบหอหล่อเย็น 
กลับไปใช้ประโยชน์ในโรงงาน Slag Processing 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-13 รางระบายน้ำฝน 
บริเวณพื้นที่ลานกองเศษเหล็ก 

ภาพที่ 2.2-14 บ่อตกตะกอนสำหรับรองรับน้ำฝน 
บริเวณพื้นที่ลานกองเศษเหล็ก 

  

  

  

  

  

13/11/2024 
 

13/11/2024 
 

13/11/2024 
 

13/11/2024 
 

13/11/2024 
 

13/11/2024 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-31 

  
  

ภาพที่ 2.2-15 รางระบายน้ำฝน 
ขนานไปกับแนวรั้วรอบพื้นที่โรงงาน 

ภาพที่ 2.2-16 เจ้าหน้าที่อำนวยความสะดวก 
ด้านจราจรบริเวณทางเข้า-ออกพื้นที่โครงการ 

  

 
 

ภาพที่ 2.2-17 ป้ายจำกัดความเร็วรถ 
 

  
  

ภาพที่ 2.2-18 การอบรมผู้รับเหมากอนเขาปฏิบัติงานในโรงงาน  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-19 ถังรองรับขยะภายในโรงงาน ภาพที่ 2.2-20 ไซโลเก็บรวบรวมฝุ่น 
จากระบบ Bag Filter House ของโรงงาน 
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ภาพที่ 2.2-21 ถังสำหรับเก็บรวบรวมคราบน้ำมัน ภาพที่ 2.2-22 อาคารจัดเก็บของเสีย  
(Waste Center) 

  

  
  

เศษเหล็กจากการตัดหัวท้าย เศษเหล็กจากการตัดขอบและสายรัดม้วนเหล็ก 
  

ภาพที่ 2.2-23 เศษเหล็กจากกระบวนการผลิต 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-24 การประชาสัมพันธ์การรับสมัครพนักงาน 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-25 การแจ้งข่าวสารต่างๆ ผ่านเว็บไซต์ของบรษิัท 
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ภาพที่ 2.2-26 บอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงานของโครงการ 
 

  
  

ภาพที่ 2.2-27 ห้องควบคุม (Control Room)  
บริเวณเตาหลอม 

ภาพที่ 2.2-28 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-29 ป้ายสัญลักษณ์เตือนให้ใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัตงิานบริเวณพื้นที่ที่มีเสยีงดัง 
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ภาพที่ 2.2-30 ห้องควบคุม (Control Room)  
บริเวณแท่นรีดเหล็ก 

ภาพที่ 2.2-31 ห้องควบคุม (Control Room)  
บริเวณแท่นรีดเหล็ก (ส่วนขยาย) 

  

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-32 การตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปี 2567  
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ภาพที่ 2.2-33 ป้ายสัญลักษณ์เตือนให้ใส่อุปกรณป์้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-34 ห้องพยาบาล และพยาบาลประจำโรงงาน 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-35 รถพยาบาลฉุกเฉินสำหรับนำผู้บาดเจบ็ส่งโรงพยาบาล 
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ภาพที่ 2.2-36 การฝึกอบรมดับเพลิงเบื้องต้น 
  

  
  

ถังน้ำสำรอง Fire Pump 
  

  
  

สายฉีดนำ้ดบัเพลิง ถังดับเพลิง 
  

ภาพที่ 2.2-37 การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิง 
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Fire Alarm ตู้ควบคุมระบบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 
  

ภาพที่ (ต่อ) 2.2-37 การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิง 
 

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-38 การฝึกซ้อมดับเพลิงและฝึกซ้อมอพยพหนีไฟ ประจำปี 2567 
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ภาพที่ 2.2-39 การอบรมด้านความปลอดภัยให้กับพนักงานใหม่ 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-40 การติดตั้ง Pressure Relief Valve ภาพที่ 2.2-41 การติดตั้งวาล์วนิรภัย 
บริเวณ Gas Station 

  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-42 พื้นที่สีเขียวในบริเวณโรงงาน และ Buffer Zone 
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ภาพที่ 2.2-43 การปลูกต้นไมท้รงสูงแบบสลบัฟันปลา 
 

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-44 กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ 
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